HOGLAGER

RackTech

Systems Nordic AB

Hoglager — snabbare hantering/6kad lagring
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Det finns manga fordelar med att installera ett hoglager oavsett om det & manuellt eller

helautomatiskt. Snabbare hantering, 6kad lagringskapacitet och forbattrad
leveranssakerhet ar nagra av de fordelar man uppnar férutom ett béattre utnyttjande av yta

och volym i den byggnad som anvands.

Ett hoglager kan byggas upp pa olika satt med olika typer av inredningar och stodsystem

som beroende pa hur dom kombineras kan ge en mangd olika lagringsalternativ.
Hantering av godset kan ske rationellt oavsett om man véljer en l6sning med ett enda djup

eller I6sningar med gods i s.k. multi-djup.

Inredningar i perfektion

Ett hoglager stéller krav pa kunskap vid planering och installation. Dels for sjéalva
byggnationen men framforallt for att f& ett effektivt lager med en lang livslangd. Se
garna var sida om lagerplanering for information om vad som bor beaktas redan tidigt i ett

projekt.

Det finns fa begransningar i storlek for denna typ av lager. Godshanteringen sker i
automatiserade lagerlésningar med automatiska truckar som hanterar bade djup och hojd

Det finns &ven lagerlésningar dar godset matas fram med automatik genom

lagerplatserna.


https://höglager.se/lagerplanering/

Manuella hoglager

Hoglager ar ett samlingsbegrepp for lager om utnyttjar hojden i lokalen oavsett om det
ar manuellt eller automatiserat. Manuella hdglager finns av olika typer och hanteras oftast
med en vanlig truck.

Dessa losningar passar ofta bra for de flesta mindre verksamheter och kan manga ganger
byggas enkelt samt till 1&g kostnad. Stabilitet och enkel atkomst &r viktiga faktorer for att fa
en effektiv hantering av gods och material. Kan kombineras med olika typer av I6sningar
for administration av pallplatser.

Hoglager ar intressant aven i mindre verksamheter da det tillvaratar ytan och volymen i
lagerbyggnaden pa ett effektivt satt och reducerar behovet av ytterligare ytor och
kostnader.

Automatiska hoglager

Ett automatiskt hoglager ger férutom ett effektivt utnyttjande av volymen i byggnaden aven
en hogre kvalitet i hanteringen av godset. Ingen slumpmassighet, inga fel, inga onddiga
rorelser — nagot som hojer materialflodet till en hdg niva av effektivitet.

Ett automatiskt lager tillsammans med ett effektivt styrsystem utnyttjar lagringsplatserna
effektivt och minimerar antalet roérelser i lagret. Aven tiden for att na en produkt i lagret
minskar avsevart och darmed sjunker kostnaden for hantering av t.ex. material.

Racktech forstar vikten av en kostnadseffektiv I6sning oavsett om det galler ett manuellt
eller automatiserat hoglager. Tillsammans med marknadens ledande tillverkare av
utrustning for lagerhantering kan vi hjalpa er att skapa den lagerlosning som ar optimal for
er. Oavsett om det galler en mindre manuell eller en automatiserad |6sning.

Vilket 16sning passar er bast? Las mer hér.


https://höglager.se/olika-konstruktioner/

Funktioner och fordelar

Utnyttjande av lokalens volym till full hojd

Séankta kostnader genom béttre utnyttjande av lokalen

Battre atkomst och Gverblick

Idealisk for artiklar med medelhdg till h6g omsattning

Kort byggtid

Plockar fran alla nivaer i hoglagret och darfér utmarkt tillganglighet
Skalbart, finns i manga olika varianter

Reducerade kostnader for felplock/ felleveranser

Manuella effektiva ldsningar for mindre industrier/verksamheter

Automatiska lI6sningar for storre behov

Vi har lang erfarenhet av hoglager. Allt fran enklare manuella I6sningar till skraddarsydda
helhetslosningar med automatisk lagerhantering. Lat oss hjalpa er med er lagerfunktion
oavsett om ni sOker en komplett helhetsleverantor eller en speaking partner fér en
forstudie eller konsultation. Kontakta oss och lat oss forutsattningslost diskutera hur vi kan
hjalpa er med en effektiv lagerlésning!


https://höglager.se/kontakt/

Planera for ett effektivt hoglager!

En val genomfdrd planering &r a och o infér byggnationen
av ett nytt hdglager. Vagledande for planeringen skall vara
den 6nskade hanteringen av det material som skall
forvaras samt vilka krav produkterna som lagras stéller.

Planeringen ger er inte bara svar pa vilken typ av
lagerlésning ni skall vélja utan aven pa hur sjéalva
inféorandet av 16sningen kan ske. Ar det i en ny byggnad
eller ny lokal som ni far tillgang till? Eller skall det ske
parallellt med nuvarande materialhantering i nuvarande
lokaler? Ar det en utokning av nuvarande losning? Kan det
ske utan att stbra nuvarande produktion osv.

Racksystem: Skall det finnas stod for racksystem och skall det i s& fall vara inbyggt? Skall
systemet vara anpassat for enkel, dubbel eller multi-djup? Vilket system och vilken
konstruktion som passar er bast finns att lasa har.

Lagringsmetoder: Enkel, dubbel eller multi-djup lagring? Stammer racksystemet och
lagringsmetoderna dverens?

Lagringsenhet: Skall man anvanda pallar, staplar eller anpassade I6sningar?



Overvakning: Ar automatiserad 6vervakning och lagerplanering att efterstrava?

Miljo och sakerhet: Vad har ni for tak- och vaggbekladnad? Varme och ventilation? Vilket
brandlarm och sprinklersystem finns installerat? Finns det brandfarligt gods i lagret?Vilken
typ av belysning?

Racktech har bred erfarenhet av lagerinstallationer. Kontakta oss via formularet nedan for
en forutsattningslos diskussion.

Varianter av effektiva hoglager

_—

Mer kapacitet med battre utnyttjande volymen

Tack vare kompakt design kan en hog lagringsdensitet uppnas. Hoglagret drivs ofta av
automatisk lagring och hamtning via kranar som far sina transportorder fran ett
lagerhanterings/materialflodessystem. Komplexa system som ger en total 6éverblick av
lagerlaget. Transportband transporterar varor som skall lagras i hoglagret och fran detta
omrade till zonen dar orderplockningen sker, till produktionsomradet eller till
leveransavdelningen.

Beroende pa era behov kan ett hoglager anpassas efter era behov, nedstroms och
uppstroms samt med 6nskad genomstromning sa att ni kan dra nytta av en jamn och
optimal prestanda.



Konstruktioner

Nedan fdljer fyra vanliga konstruktioner for hoglager.

Mobila pallstall: For denna typ av lager anvands stalkonstruktioner som ar exakt utformade
och dimensionerade for den aktuella situationen. Truckar transporterar lasten och
beroende pa brandskyddskoncept kan fria utrymmen utnyttjas for rorledningar och
sprinklersystem.

Kanallager: | ett kanallagersystem kan flera enheter eller pallar lagras i f6ljd i kanalerna
for att bilda ett multidjup. Automatiserade lastbarare forflyttar lagerenheterna till respektive
kanal och med hjalp av en kran hanterar men hojden for automatisk lagring och hamtning i
hoglagret.

Fordelen med denna typ av lager ar ett annu effektivare utnyttjande av utrymmet.
Kanalsystemet ar ofta det mest optimala systemet for att effektivt lagra stora mangder
gods dar enheterna ar ungefar lika stora.

Lagringssystem pa galleriniva: | ett lagringssystem med galleriniva finns det landgangar
for manuell orderplockning integrerade i hoglagrets. Lastpallar ar lagrade sa att bada sidor
ar tillgangliga. Stalstrukturen ar utrustad med bade fallskydd och skyddsracke for att
forhindra olyckor. Truckar transportera enheterna till ratt rackplatser dar manuell hantering
sedan kan goras.

Inbyggt hoglager: Inbyggda lagringssystem ar integrerade och individuellt anpassade till
befintliga byggnader. Befintligt utrymme erbjuder ofta en perfekt lank till
produktionsomrade och terminaler. Inbyggt lagringssystem kan automatiseras eller drivas
med truckar.

Vilken konstruktion passar er bast? Kontakta oss sa hjalper vi er!

Pallsystem ger rationell och sdker materialhantering

Vara pallsystem och pallstall ar utformade for rationell, saker materialhantering till 1ag
kostnad. Gemensamt for vara losningar ar en val genomténkt funktion och en hog
sakerhetsniva med maximal barkraft. Som i alla andra sammanhang ar det svagaste
lanken i kedjan som avgor funktionen och darfor levererar vi lésningar som pa alla satt
uppfyller de krav som kan stallas pa en rationell och saker lagerhantering. .



Konventionella pallstall
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Utmarkt kontroll och éverblick. Anpassningsbatrt till utrymme, vikter och storlekar. Kan vara
kombinationer av manuellt lager och automatiserat. Kan byggas i olika héjder. Mangsidigt,
enkelt att bygga och underhalla, och med ett stort utbud av tillbehtr. Kan lagra nastan alla
typer av material och produkter.

Det enklaste systemet for direkt och enkel tillgang till varje pall. Enkelt att bygga till och
bygga pa. Avstandet mellan varje enhet kan optimeras beroende pa vilken typ av truckar
eller lyftsystem som anvands.

Fordelar med konventionella pallstall:

Total 6verblick: Varje lagringsutrymme anvands av en enda lastpall.
Maximal anpassningsformaga for alla typer last gallande bade vikt och volym.
Mojlighet till dubbel och multi-djup.
Enkelt att bygga.
Enkelt att utoka.
- Lag kostnad, lagt underhall.
Anpassningsbart till varje typ av lagerutrymme.
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Idealiskt system for arkiveringslagring och kallas darfér ibland for kompaktarkiv. Eliminerar
utrymme mellan gangarna vilket ger en mer effektiv lagring. Mer lagring per kvadratmeter.
Systemet ger tillgang till flera hyllor frAn samma arbetsgang.

Med mobila pallstall blir pallplatserna mer kompakta och deras lagringskapacitet 6kar
betydligt. Pallstallen monteras pa "sladar” som med eller utan automatik kan forflyttas i
sidled vilket eliminerar antalet gangar. Den gang man behdver 6ppnas endast nar atkomst
behovs.

Fordelar med ett mobilt pallstall:

Optimalt system vid bland annat arkivlagring.

Okar lagerkapaciteten.

Eliminering utrymmet mellan gangarna.

Kostnadseffektivt utnyttjande av yta och volym.



Push back system
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Spar utrymme och ger stor lagringskapacitet. Lastning och lossning sker fran samma
gang. Ett push back system tillater bade enkel- och multidjup-lagring av gods. Alla
lastpallar pa varje niva, utom den 6versta, ar placerade pa vagn som skjuts langs
rullskenor, darav "push back”.

Kontakta oss for mer information

Racktech Systems AB
Box 978, 501 10 Boras

info@racktech.se
Goteborg / Boras 033 - 14 04 70

Stockholm 08 - 21 08 70
Malmo 040 - 12 70 20

www.racktech.se

RackTech Nordic Systems AB
Goteborg / Boras 033 - 14 04 70 | Stockholm 08 - 21 08 70 | Malmé 040 - 12 70 20


http://www.racktech.se/

